MONOBLOCK REIBAHLEN
MONOBLOCK REAMERS

¢ Bereich mm
Monoblock g range mm
Reibahlen
3250 7900 - 60,599 6
Monoblock 3450 7900 — 60,599
Reamers
3251 5,600 - 60,599 7
3451 5,600 - 60,599
3252 5,600 - 60,599 8
3452 5,600 - 60,599
3260 7900 - 60,599 9
3460 7900 - 60,599
3261 5,600 — 60,599 10
3461 5,600 - 60,599
3262 5,600 — 60,599 1
3462 5,600 - 60,599
2250 7900 — 60,599 12
2450 7900 - 60,599
2251 5,600 — 60,599 13
2451 5,600 — 60,599
2260 7900 - 60,599 14
2460 7900 - 60,599
2261 5,600 - 60,599 15
2461 5,600 - 60,599
2361 5,600 - 21,599 16
6,000 - 22,000 ~
3451 H7 ab Lager lieferbar/ g:ﬂ:m‘- 17

H?7 in stock and readly for delivery

Handhabungs-Instruktionen
Handling instructions

18

Produkt-Eigenschaften

Fest und nachstellbar @ 5,600 — 60,599 mm

(auf Anfrage bis @ 100,599 mm)

Mit und ohne Innenkihlung

Kurze und lange Ausfihrung

Verschiedene Schneidstoffe und Beschichtungen

Produkt-Vorteile

Sehr stabil dank Monoblockbauweise = Beste Bohrungsqualitat
Alle Reibahlen sind auf Nennmal} geschliffen,

d.h. erste Bohrung = gute Bohrung!

Kein Einstellaufwand

Kurze Bearbeitungszeiten dank hohen Vorschiben und
Mehrschneidigkeit

Verschleil-Kompensation durch einfaches Nachstellen

Hohe Wirtschaftlichkeit dank mehrmaligem Neubestiicken
Reparierte/neubestiickte Reibahlen haben Standzeiten

wie Neuwerkzeuge

MADE IN GERMANY

Product Features

Solid and expandable @ 5,600 — 60,599 mm
(on request up to @ 100,599 mm)

With and without internal coolant supply
Short and long version

Different cutting materials and coatings

Product Advantages

Very stable thanks to the monoblock design = excellent bore quality
All reamers are ground to the nominal size,

e.g. first bore = good bore!

No diameter setting

Short machining times thanks to high feeds and

multi-blade design

Wear compensation through the simple expansion feature

High economic efficiency thanks to repeated retippings
Repaired/retipped reamers have the same tool life as new reamers



TYP | TYPE 3250, 3450

Monoblock Reibahle, kurz

—

.-ﬁ.—-—n_ -
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Typ 3250 Fest

Typ 3450 Nachstellbar

Linksschrég verzahnt Type 3250 Solid Type 3450 Expandable
Mit Innenkihlung fir Durchgangs- HM cT HM cT
bohrungen (Hartmetall / CARBIDE) ~ (CERMET) (Hartmetall / CARBIDE) ~ (CERMET)
Monoblock Reamer, short 3250 HM 3250CT 3450 HM 3450CT
’
Left hand fluted 3250 HM-TiN 3250 CT-TiAIN 3450 HM-TiN 3450 CT-TiAIN
With internal coolant supply for 3250 HM-TIAIN 3250 CT-TIAIN-P 3450 HM-TiAIN 3450 CT-TIAIN-P
through holes
3250 HM-TIAIN-P 3250 CT-ATN 3450 HM-TIiAIN-P 3450 CT-ATN
@ Anschnittgeometrien Seite 90 3250 HM-TIAIN-L 3450 HM-TIAIN-L
Beschichtungs-Empfehlungen Seite 94-95 3250 HM-ATN 3450 HM-ATN
PKD auf Anfrage
3250 HM-ATC/HM-BRA 3450 HM-ATC/HM-BRA
0 Bevel lead geometry see page 90 3250 HM-TAC 3450 HM-TAC
Coating recommendations see page 94-95
PCD on request
b C
~
gD — - {jf | d
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@ Empfohlene Einsatzdaten Seite 94-95 @D L b c od Z3hnezahl
GroRere Durchmesser auf Anfrage mm mm mm mm mm (h6) No. of teeth
(bis @ 100,599 mm)
Kleinere Schaftdurchmesser sind méglich 7900 - 9,899 85 40 45 12 4
Spannflachen nach Kundenangaben 9900 - 11.899 95 50 45 12 4
Kurze Lieferzeiten fiir andere Langen-
abmessungen 11,900 - 15,899 95 50 45 12 6
Neubestiicken und Neubeschichten
méglich 15,900 - 18,899 100 50 50 16 6
18,900 - 25,899 120 60 60 20 6
0 Recommended cutting data page 94-95
Larger diameters on request 25,900 - 32,599 135 75 60 25 6
(up to £100,599 mm) 32,600 - 40,599 135 75 60 25 8
Smaller shank diameters are possible
Clamping flats to customer specification 40,600 - 50,599 135 75 60 25 8
Short delivery times for other Iength 50600 — 60,599 135 75 60 32 8
dimensions ' '
Retipping and recoating possible
|
Geeignet flr folgende Bohrungen AATAN
4—q—1-
Suitable for the following bores NSNS

Artikel Nr./
Article no.

3450 CT-ATN

Bestellbeispiel:
Order example:

Bohrungs-¢ Bohrungstoleranz
Bore ¢ Bore tolerance

18 H7

Anschnittgeometrie
Bevel lead geometry

GO05

< DIATOOL



TYP | TYPE 3251, 3451 =11

Monoblock Reibahle, kurz

Typ 3251 Fest Typ 3451 Nachstellbar
Type 3251 Solid Type 3451 Expandable Gerade verzahnt
HM oT HM oT Mit InnenkUhlung fir Durchgangs-
(Hartmetall / CARBIDE) ~ (CERMET) (Hartmetall / CARBIDE) ~ (CERMET) und Grundlochbohrungen
3251 HM 3251CT 3451 HM 3451CT Monoblock Reamer, short
3251 HM-TIN 3251 CT-TIAIN 3451 HV-TIN 3451 CT-TIAIN Straight fluted
: : : : With internal coolant supply for
3251 HM-TIAIN 3251 CT-TiAIN-P 3451 HM-TIAIN 3451 CT-TiAIN-P through and blind holes
3251 HM-TIAIN-P 3251 CT-ATN 3451 HM-TIAIN-P 3451 CT-ATN
3257 HM-TIiAIN-L 34571 HM-TiAIN-L 0 Anschnittgeometrien Seite 90
Beschichtungs-Empfehlungen Seite 92-95
3251 HM-ATN 3451 HM-ATN PKD auf Anfrage
3251 HM-ATC/HM-BRA 3451 HM-ATC/HM-BRA
ﬂ Bevel lead geometry see page 90
3251 HM-TAC 3451 HM-TAC . .
Coating recommendations see page 92-95
PCD on request
L
b C
\
gD — - - — - — - H~—|dd
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oD L b c od Zshnezahl ﬁ Empfohlene Einsatzdaten Seite 92-95
mm mm mm mm mm (h6) No. of teeth GroRere Durchmesser auf Anfrage
(bis @ 100,599 mm)
5,600 - 8,899 85 40 45 12 4 Kleinere Schaftdurchmesser sind méglich
8900 - 15.899 95 50 45 12 6 Spannflachen nach Kundenangaben
’ ’ Kurze Lieferzeiten fiir andere Ldngenab-
15,900 - 18,899 100 50 50 16 6 messungen
Neubestiicken und Neubeschichten
18,900 - 25,899 120 60 60 20 6 méglich
25900 - 32,599 135 75 60 25 6
9 Recommended cutting data page 92-95
32,600 - 40,599 135 75 60 25 8 Larger diameters on request
40,600 - 50,599 135 75 60 25 8 (up to £100,599 mm) ,
Smaller shank diameters are possible
50,600 - 60,599 135 75 60 32 8 Clamping flats to customer specification
Short delivery times for other length
dimensions
Retipping and recoating possible
T 1
Geeignet fur folgende Bohrungen AN %«LL N
Suitable for the following bores N T

Bestellbeispiel: Artikel Nr. Bohrungs-¢ Bohrungstoleranz Anschnittgeometrie

Order example: Article no. Bore ¢ Bore tolerance Bevel lead geometry
3451 CT-ATN 16 H7 GO1

MADE IN GERMANY 7



TYP | TYPE 3252, 3452 =1 1

Monoblock Reibahle, kurz

Typ 3252 Fest Typ 3452 Nachstellbar
Gerade verzahnt Type 3252 Solid Type 3452 Expandable
Mit Innenkihlung fur Grundloch- HM oT HM oT
bohrungen (Hartmetall / CARBIDE) ~ (CERMET) (Hartmetall / CARBIDE) ~ (CERMET)
Monoblock Reamer, short 3252 HM 3252CT 3452 HM 3452CT
Straight fluted 3252 HM-TIN 3252 CT-TIAIN 3452 HM-TiN 3452 CT-TIAIN
With internal coolant supply for 3252 HM-TIAIN 3252 CT-TIAIN-P 3452 HM-TIAIN 3452 CT-TIAIN-P
blind holes

3252 HM-TIAIN-P 3252 CT-ATN 3452 HM-TIAIN-P 3452 CT-ATN

3252 HM-TIAIN-L 3452 HM-TIAIN-L

9 Anschnittgeometrien Seite 90
Beschichtungs-Empfehlungen Seite 92-95 3252 HM-ATN 3452 HM-ATN
PKD auf Anfrage

3252 HM-ATC/HM-BRA 3452 HM-ATC/HM-BRA

@ Bevel lead geometry see page 90 3252 HM-TAC 3452 HM-TAC

Coating recommendations see page 92-95

PCD on request L

b C
gD — - +-— - — -t gd

@ Empfohlene Einsatzdaten Seite 92-95 @D L b c od Zihnezahl

GroRere Durchmesser auf Anfrage mm mm mm mm mm (h6) No. of teeth

(bis @ 100,599 mm)

Kleinere Schaftdurchmesser sind méglich 5600~ 8899 85 40 45 12 4

Spannflachen nach Kundenangaben 8900 - 15.899 95 50 45 12 6

Kurze Lieferzeiten fiir andere Langen-

abmessungen 15,900 - 18,899 100 50 50 16 6

Neubestlicken und Neubeschichten

moglich 18,900 — 25,899 120 60 60 20 6

25,900 - 32,599 135 75 60 25 6

9 Recommended cutting data page 92-95

Larger diameters on request 82,600 - 40,599 135 75 60 25 8

(up to 9100,599 mm) 40,600 - 50,599 135 75 60 25 8

Smaller shank diameters are possible

Clamping flats to customer specification 50,600 - 60,599 135 75 60 32 8

Short delivery times for other length

dimensions

Retipping and recoating possible

o N
Geeignet fur folgende Bohrungen %
Suitable for the following bores

Bestellbeispiel: Artikel Nr./ Bohrungs-¢ Bohrungstoleranz Anschnittgeometrie

Order example: Article no. Bore ¢ Bore tolerance Bevel lead geometry
3452 CT-ATN 20 H7 GO1

8 < DIATOOL



- — TYP | TYPE 3260, 3460

Monoblock Reibahle, lang

Typ 3260 Fest Typ 3460 Nachstellbar
Type 3260 Solid Type 3460 Expandable Linksschrag verzahnt
HM oT HM oT Mit Innenkihlung fir Durchgangs-
(Hartmetall / CARBIDE) ~ (CERMET) (Hartmetall / CARBIDE) ~ (CERMET) bohrungen
3260 HM 3260CT 3460 HM 3460 CT Monoblock Reamer, long
3260 HM-TN 3260 CT-TIAIN 3460 HM-TIN 3460 CT-TIAIN Lef hand fluted
: : : : With internal coolant supply for
3260 HM-TIAIN 3260 CT-TIiAIN-P 3460 HM-TIAIN 3460 CT-TIiAIN-P through holes
3260 HM-TIiAIN-P 3260 CT-ATN 3460 HM-TIAIN-P 3460 CT-ATN
3260 HM-TIAIN-L 3460 HM-TIiAIN-L @ Anschnittgeometrien Seite 90
3260 HM-ATN 3460 HM-ATN Beschichtungs-Empfehlungen Seite 94-95
PKD auf Anfrage
3260 HM-ATC/HM-BRA 3460 HM-ATC/HM-BRA
3260 HM-TAC 3460 HM-TAC ﬂ Bevel lead geometry see page 90
Coating recommendations see page 94-95
L PCD on request
b C
\
#o| - R |04
-~
oD L b c od Zshnezahl 9 Err.l.pfohlene Einsatzdaten Seite 94-95
mm mm mm mm mm (h6) No. of teeth Gr.ofSere Durchmesser auf Anfrage
(bis @ 100,599 mm)
7900 - 9,899 130 85 45 12 4 Kleinere Schaftdurchmesser sind méglich
9,900 - 11,899 160 115 45 12 Spannflachen nach Kundenangaben
Kurze Lieferzeiten flir andere Langen-
11,900 - 15,899 160 115 45 12 6 abmessungen
Neubestiicken und Neubeschichten
15,900 - 18,899 180 130 50 16 6 méglich
18,900 - 25,899 200 140 60 20 6
ﬂ Recommended cutting data page 94-95
25900 - 32,599 210 150 60 25 6 Larger diameters on request
32,600 - 40,599 210 150 60 25 8 (up to £100,599 mm) ‘
Smaller shank diameters are possible
40,600 - 50,599 210 150 60 25 8 Clamping flats to customer specification
_ Short delivery times for other length
50,600 - 60,599 210 150 60 32 8 dimensions
Retipping and recoating possible
1
Geeignet fur folgende Bohrungen MI&L
Suitable for the following bores NSNENS

Bestellbeispiel: Artikel Nr. Bohrungs-¢ Bohrungstoleranz Anschnittgeometrie

Order example: Article no. Bore ¢ Bore tolerance Bevel lead geometry
3460 CT-ATN 16 H7 G05
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TYP | TYPE 3261, 3461

Monoblock Reibahle, lang

Gerade verzahnt
Mit Innenkihlung fir Durchgangs-

IR

Typ 3261 Fest

Typ 3461 Nachstellbar
Type 3461 Expandable

Type 3261 Solid

HM cT HM cT
und Grundlochbohrungen (Hartmetall / CARBIDE) ~ (CERMET) (Hartmetall / CARBIDE) ~ (CERMET)
Monoblock Reamer, long 3261 HM 3261 CT 3461 HM 3461CT
’
Straight fluted 3261 HM-TiN 3261 CT-TiAIN 3461 HM-TIN 3461 CT-TIAIN
With internal coolant supply for 3261 HM-TIAIN 3261 CT-TIAIN-P 3461 HM-TIAIN 3461 CTTIAIN-P
through and blind holes
3261 HM-TIiAIN-P 3261 CT-ATN 3461 HM-TIAIN-P 3461 CT-ATN
3261 HM-TIAIN-L 3461 HM-TIAIN-L
ﬂ Anschnittgeometrien Seite 90
Beschichtungs-Empfehlungen Seite 92-95 3261 HM-ATN 3461 HM-ATN
PKD auf Anfrage 3261 HM-ATC/HM-BRA 3461 HM-ATC/HM-BRA
ﬂ Bevel lead geometry see page 90 3261 HM-TAC 3461 HM-TAC
Coating recommendations see page 92-95
PCD on request L
b C
\
go| - -—+-——— |- — - — — Hie—|gd
Ve
@ Empfohlene Einsatzdaten Seite 92-95 @D L b c gd Zihnezahl
GroRere Durchmesser auf Anfrage mm mm mm mm mm (h6) No. of teeth
(bis @ 100,599 mm)
Kleinere Schaftdurchmesser sind méglich 5600~ 8,899 130 85 45 12 4
Spannflachen nach Kundenangaben 8900 - 9,899 130 85 45 12 6
Kurze Lieferzeiten fiir andere Langen-
abmessungen 9,900 - 15,899 160 115 45 12 6
r,:lqeéjlgl)i?:?\tUCken und Neubeschichten 15900 - 18,899 180 130 50 16 6
18,900 - 25,899 200 140 60 20 6
0 Recommended cutting data page 92-95
Larger diameters on request 25,900 - 32,599 210 150 60 25 6
(up to £ 100,599 mm) 32,600 - 40,599 210 150 60 25 8
Smaller shank diameters are possible
Clamping flats to customer specification 40,600 - 50,599 210 150 60 25 8
Short dg/ivery times for other Iength 50,600 - 60,599 210 150 60 32 8
dimensions
Retipping and recoating possible
7 1
Geeignet fur folgende Bohrungen ? T ’1| N

Suitable for the following bores

Artikel Nr./
Article no.

3461 CT-ATN

Bestellbeispiel:
Order example:

Bohrungs-¢
Bore g

18

Bohrungstoleranz
Bore tolerance

H7

Anschnittgeometrie
Bevel lead geometry

GO1

10
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TYP | TYPE 3262

, 3462

L -

| !‘

Typ 3262 Fest

Typ 3462 Nachstellbar

Monoblock Reibahle, lang

Type 3262 Solid Type 3462 Expandable Gerade verzahnt
HM oT UM oT Mit Innenkihlung fir Grundloch-
(Hartmetall / CARBIDE) (CERMET) (Hartmetall / CARBIDE) ~ (CERMET) bohrungen
3262 HM 3262 CT 3462 HM 3462 CT Monoblock Reamer, long
3262 HM-TiN 3262 CT-TIAIN 3462 HM-TiN 3462 CT-TIAIN Straight fluted
: : : : With internal coolant supply for
3262 HM-TIAIN 3262 CT-TIAIN-P 3462 HM-TIiAIN 3462 CT-TIiAIN-P blind holes
3262 HM-TIAIN-P 3262 CT-ATN 3462 HM-TIAIN-P 3462 CT-ATN
3262 HM-TIAIN-L 3462 HM-TIAIN-L ﬂ Anschnittgeometrien Seite 90
3262 HM-ATN 3462 HM-ATN Beschichtungs—EmpfehIungen Seite 92-95
PKD auf Anfrage
3262 HM-ATC/HM-BRA 3462 HM-ATC/HM-BRA
3262 HM-TAC 3462 HM-TAC @ Bevel lead geometry see page 90
Coating recommendations see page 92-95
PCD on request
b C
¢D<— — - — = — — -— - — - <—¢d
@D L b c od Zshnezahl 9 Err.1.pfohlene Einsatzdaten Seite 92-95
mm mm mm mm mm (h6) No. of teeth GroRere Durchmesser auf Anfrage
(bis @ 100,599 mm)
5600 - 8,899 130 85 45 12 4 Kleinere Schaftdurchmesser sind méglich
8900 - 9,899 130 85 45 19 6 Spannflachen nach Kundenangaben
Kurze Lieferzeiten fiir andere Langen-
9,900 - 15,899 160 115 45 12 6 abmessungen
Neubestiicken und Neubeschichten
15,900 — 18,899 180 130 50 16 6 méglich
18,900 — 25,899 200 140 60 20 6
ﬂ Recommended cutting data page 92-95
25900 - 32,599 210 150 60 25 Larger diameters on request
32,600 - 40,599 210 150 60 25 8 (up t0£100,599 mm) ,
Smaller shank diameters are possible
40,600 - 50,599 210 150 60 25 8 Clamping flats to customer specification
50,600 - 60,599 210 150 60 32 8 Short delivery times for other length

dimensions

Retipping and recoating possible

Geeignet fur folgende Bohrungen

Suitable for the following bores

Artikel Nr.
Article no.

3462 CT-ATN

Bestellbeispiel:
Order example:

Bohrungs-¢
Bore g

18 H7

Bohrungstoleranz
Bore tolerance

Anschnittgeometrie
Bevel lead geometry

GO1

MADE IN GERMANY
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TYP | TYPE 2250, 2450 G .

Monoblock Reibahle, kurz

Typ 2250 Fest Typ 2450 Nachstellbar
Linksschrég verzahnt Type 2250 Solid Type 2450 Expandable
Ohne Innenkihlung HM oT HM cT
(Hartmetall / CARBIDE) ~ (CERMET) (Hartmetall / CARBIDE) (CERMET)
Monoblock Reamer, short
2250 HM 2250 CT 2450 HM 2450 CT
Left hand fluted
Without internal coolant Supp/y 2250 HM-TIiN 2250 CT-TIAIN 2450 HM-TIN 2450 CT-TiAIN
2250 HM-TIiAIN 2250 CT-TIAIN-P 2450 HM-TIAIN 2450 CT-TiAIN-P
9 Anschnittgeometrien Seite 90 2250 HM-TIiAIN-P 2250 CT-ATN 2450 HM-TIAIN-P 2450 CT-ATN
Beschichtungs-Empfehlungen Seite 94-95 2950 HM-TIAIN-L 2450 HM-TIAIN-L
PKD auf Anfrage
2250 HM-ATN 2450 HM-ATN
@ Bevel lead geometry see page 90 2250 HM-ATC/HM-BRA 2450 HM-ATC/HM-BRA
Coating recommendations see page 94-95
PCD on request 2250 HM-TAC 2450 HM-TAC
L
b C
#D m—— —— g d
@ tmpfohlene Einsatzdaten Seite 94-95 @D L b c gd Zihnezahl
GroRere Durchmesser auf Anfrage mm mm mm mm mm (h6) No. of teeth
(bis @ 100,599 mm)
Kleinere Schaftdurchmesser sind méglich 7,900 - 9,899 85 40 45 12 4
Spannflachen nach Kundenangaben 9900 - 11,899 95 50 45 12 4
Kurze Lieferzeiten fiir andere Langen-
abmessungen 11,900 - 15,899 95 50 45 12 6
Neubestiicken und Neubeschichten
méglich 15,900 — 18,899 100 50 50 16 6
18,900 — 25,899 120 60 60 20 6
0 Recommended cutting data page 94-95
Larger diameters on request 25900 - 32,599 185 /5 60 25 6
(up to £/100,599 mm) 32,600 - 40,599 135 75 60 25 8
Smaller shank diameters are possible
Clamping flats to customer specification 40,600 - 50,599 135 75 60 25 8
Short delivery times for other Iength 50600 - 60,599 135 75 60 32 8
dimensions ' '
Retipping and recoating possible
|
Geeignet fur folgende Bohrungen NNUAN
4—q—1-
Suitable for the following bores NNINN

Bestellbeispiel: Artikel Nr./ Bohrungs-¢ Bohrungstoleranz Anschnittgeometrie

Order example: Article no. Bore ¢ Bore tolerance Bevel lead geometry
2450 CT-ATN 18 H7 G05

12 < DIATOOL



S TYP | TYPE 2251, 2457

Monoblock Reibahle, kurz

Typ 2251 Fest Typ 2451 Nachstellbar
Type 2251 Solid Type 2451 Expandable Gerade verzahnt
HM oT UM oT Ohne Innenkidhlung
(Hartmetall / CARBIDE) (CERMET) (Hartmetall / CARBIDE) (CERMET) Monoblock Reamer. short
’
2251 HM 2251 CT 2451 HM 2451 CT Straight fluted
2251 HM-TIN 2251 CT-TIAIN 2451 HM-TiN 2451 CT-TIAIN Without internal coolant supply
2257 HM-TIiAIN 22571 CT-TiAIN-P 2451 HM-TIAIN 2451 CT-TiAIN-P
2251 HM-TIAIN-P 2251 CT-ATN 2451 HM-TIAIN-P 2451 CT-ATN 9 Anschnittgeometrien Seite 90
2251 HM-TIiAIN-L 2457 HM-TiAIN-L Beschichtungs-EmpfehIungen Seite 92-95
PKD auf Anfrage
22517 HM-ATN 2451 HM-ATN
2251 HM-ATC/HM-BRA 2457 HM-ATC/HM-BRA @ Bevel lead geometry see page 90
Coating recommendations see page 92-95
2251 HM-TAC 2451 HM-TAC PCD on request
L
b C
60 — gd
@D L b c od Zshnezahl 9 Err.1.pfohlene Einsatzdaten Seite 92-95
mm mm mm mm mm (h6) No. of teeth ?J,(;B;r_leogusrggr:qﬁ)ser auf Anfrage
| )
5600 - 8,899 85 40 45 12 4 Kleinere Schaftdurchmesser sind méglich
8,900 - 15899 95 50 45 19 6 Spannflachen nach Kundenangaben
Kurze Lieferzeiten fiir andere Langen-
15,900 — 18,899 100 50 50 16 6 abmessungen
Neubestiicken und Neubeschichten
18,900 — 25,899 120 60 60 20 6 méglich
25,900 - 32,599 135 75 60 25 6
ﬂ Recommended cutting data page 92-95
32,600 - 40,599 135 75 60 25 8 Larger diameters on request
40,600 - 50,599 135 75 60 25 8 (up t0£100,599 mm) ,
Smaller shank diameters are possible
50,600 - 60,599 135 75 60 32 8 Clamping flats to customer specification
Short delivery times for other length
dimensions
Retipping and recoating possible
Geeignet fir folgende Boh ' I
eeignet fir folgende Bohrungen ————L———— ___1___%____ 1
Suitable for the following bores N

Bestellbeispiel: Artikel Nr. Bohrungs-¢ Bohrungstoleranz Anschnittgeometrie

Order example: Article no. Bore ¢ Bore tolerance Bevel lead geometry
2451 CT-ATN 18 H7 GO1
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TYP | TYPE 2260, 2460 = G .

e ERERTCN

-

Lt e J

Monoblock Reibahle, lang

Typ 2260 Fest Typ 2460 Nachstellbar
Linksschrag verzahnt Type 2260 Solid Type 2460 Expandable
Ohne Innenkihlung HM oT HM oT
(Hartmetall / CARBIDE) (CERMET) (Hartmetall / CARBIDE) (CERMET)
Monoblock Reamer, long
2260 HM 2260 CT 2460 HM 2460 CT
Left hand fluted
Without internal coolant supp/y 2260 HM-TiN 2260 CT-TiAIN 2460 HM-TIN 2460 CT-TIAIN
2260 HM-TIiAIN 2260 CT-TiAIN-P 2460 HM-TIAIN 2460 CT-TIAIN-P
0 Anschnittgeometrien Seite 90 2260 HM-TIAIN-P 2260 CT-ATN 2460 HM-TIAIN-P 2460 CT-ATN
Beschichtungs-Empfehlungen Seite 94-95 9260 HM-TIAIN-L 2460 HM-TIAIN-L
PKD auf Anfrage
2260 HM-ATN 2460 HM-ATN
@ Bevel lead geometry see page 90 2260 HM-ATC/HM-BRA 2460 HM-ATC/HM-BRA
Coating recommendations see page 94-95
PCD on request 2260 HM-TAC 2460 HM-TAC
L
b C
g0 - = . gd
ﬂ Empfohlene Einsatzdaten Seite 94-95 oD L b @ od Zshnezahl
GroRere Durchmesser auf Anfrage mm mm mm mm mm (h6) No. of teeth
(bis @ 100,599 mm)
Kleinere Schaftdurchmesser sind méglich 7,900 - 9,899 130 85 45 12 4
Spannflachen nach Kundenangaben 0900 - 11.899 160 115 45 12 4
Kurze Lieferzeiten fir andere Langen-
abmessungen 11,900 — 15,899 160 115 45 12 6
Neubestlicken und Neubeschichten
méglich 15,900 — 18,899 180 130 50 16 6
18,900 — 25,899 200 140 60 20 6
ﬂ Recommended cutting data page 94-95
Larger diameters on request 25900 — 32,599 210 150 60 25 6
(up to 9100,599 mm) 32,600 — 40,599 210 150 60 25 8
Smaller shank diameters are possible
Clamping flats to customer specification 40,600 — 50,599 210 150 60 25 8
Short delivery times for other length 50600 — 60,599 210 150 60 32 8
dimensions ' '
Retipping and recoating possible
I
Geeignet fur folgende Bohrungen \]_L&
Suitable for the following bores NN

Bestellbeispiel: Artikel Nr./ Bohrungs-¢ Bohrungstoleranz Anschnittgeometrie

Order example: Article no. Bore ¢ Bore tolerance Bevel lead geometry
2460 CT-ATN 18 H7 G05

14 < DIATOOL



TYP | TYPE 2261,

24671

lHAjiER

—— e

-

Typ 2261 Fest

Type 2261 Solid

Typ 2461 Nachstellbar
Type 2461 Expandable

Monoblock Reibahle, lang

Gerade verzahnt
Ohne Innenkidhlung

HM CT HM CT
(Hartmetall / CARBIDE) (CERMET) (Hartmetall / CARBIDE) (CERMET) Monoblock Reamer, long
’
2261 HM 2261 CT 2461 HM 2461 CT Straight fluted
2261 HM-TiN 2261 CT-TIAIN 2461 HM-TIN 2461 CT-TIAIN Without internal coolant supply
2261 HM-TIAIN 2261 CT-TIAIN-P 2461 HM-TIAIN 2461 CT-TIAIN-P
2267 HM-TIAIN-P 2261 CT-ATN 2461 HM-TIAIN-P 2461 CT-ATN 9 Anschnittgeometrien Seite 90
22671 HM-TIiAIN-L 2467 HM-TIiAIN-L Beschichtungs-EmpfehIungen Seite 92-95
PKD auf Anfrage
2261 HM-ATN 2461 HM-ATN
2261 HM-ATC/HM-BRA 2467 HM-ATC/HM-BRA @ Bevel lead geometry see page 90
Coating recommendations see page 92-95
2261 HM-TAC 2461 HM-TAC PCD on request
b C
go| - - e ] - — — — - gd
@D L b c od Zishnezahl 9 Err.1.pfohlene Einsatzdaten Seite 92-95
mm mm mm mm mm (h6) No. of teeth ?J%B;':Ieoglgrggr:qenf)ser auf Anfrage
I )
5,600 - 8,899 130 85 45 12 4 Kleinere Schaftdurchmesser sind méglich
8900 - 9,899 130 85 45 19 6 Spannflachen nach Kundenangaben
Kurze Lieferzeiten fiir andere Langen-
9,900 - 15,899 160 115 45 12 6 abmessungen
Neubestiicken und Neubeschichten
15,900 — 18,899 180 130 50 16 6 méglich
18,900 — 25,899 200 140 60 20 6
ﬂ Recommended cutting data page 92-95
25900 - 32,599 210 150 60 25 Larger diameters on request
32,600 - 40,599 210 150 60 25 8 (up t0£100,599 mm) ,
Smaller shank diameters are possible
40,600 - 50,599 210 150 60 25 8 Clamping flats to customer specification
50,600 - 60,599 210 150 60 32 8 Short delivery times for other length

dimensions

Retipping and recoating possible

Geeignet fur folgende Bohrungen

Suitable for the following bores

Bestellbeispiel:
Order example:

Artikel Nr.
Article no.

2461 CT-ATN

Bohrungs-¢
Bore g

18

NNUNN

R T

Mol

Bohrun

Bore tolerance

H7

gstoleranz Anschnittgeometrie

Bevel lead geometry
GO1

MADE IN GERMANY

15



TYP | TYPE 2361 =1 1

- ~ _——
-
Monoblock Reibahle, lang Typ 2361 Nachstellbar
Gerade verzahnt Type 2361 Expandable
Ohne Innenkihlung 2361 HM (Hartmetall / CARBIDE)
Monoblock Reamer, long
Straight fluted

Without internal coolant supply

ﬂ Anschnittgeometrien Seite 90

ﬂ Bevel lead geometry see page 90
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@ Empfohlene Einsatzdaten Seite 92-93 @D L b xs c Z3hnezahl
GroRere Durchmesser auf Anfrage mm mm mm mm mm il No. of teeth
Kurze Lieferzeiten fiir andere Langen-
abmessungen 5600 - 8,899 150 84,5 88 65,5 1 4
Neubestiicken maglich 8,900 - 9,899 160 94,5 98 65,5 1 6
Beschichtete Ausfiihrung auf Anfrage
9,900 - 12,899 170 104,5 108 65,5 1 6
0 Recommended cutting data page 92-93 12,900 — 15,899 180 1145 118 65,5 1 6
Larger diameters on request
Short delivery times for other length 15,900 - 16,899 200 120 125 80 2 6
dimensions 16,900 - 18,899 210 130 135 80 2 6
Retipping possible
Coated version on request 18,900 - 21,599 220 140 145 80 2 6

Geeignet fur folgende Bohrungen

Suitable for the following bores

o
E
=

Bestellbeispiel: Artikel Nr./ Bohrungs-¢ Bohrungstoleranz Anschnittgeometrie

Order example: Article no. Bore ¢ Bore tolerance Bevel lead geometry
2361 HM 18 H7 GO1
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S TYP | TYPE 3451-H7

Typ 3451 Nachstellbar Monoblock Reibahle, kurz
Type 3451 Expandable Gerade verzahnt

3451 CT (CERMET) Mit InnenkUhlung fir Durchgangs-
und Grundlochbohrungen

Monoblock Reamer, short

Straight fluted
With internal coolant supply for
through and blind holes
L )
ﬂ Ab Lager lieferbar
b C

@ n stock and ready for delivery

~
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Artikel Nr. od Zahnezahl
Article No. mm (h6) No. of teeth
CT-3451-6H7G01 6,000 85 40 45 12 4
CT-3451-8H7G01 8,000 85 40 45 12 4
CT-3451-10H7G01 10,000 95 50 45 12 6
CT-3451-12H7G01 12,000 95 50 45 12 6
CT-3451-14H7G01 14,000 95 50 45 12 6
CT-3451-16H7G01 16,000 100 50 50 16 6
CT-3451-18H7G01 18,000 100 50 50 16 6
CT-3451-20H7G01 20,000 120 60 60 20 6
CT-3451-22H7G01 22,000 120 60 60 20 6
Geeignet flr folgende Bohrungen AN %LLL A
Suitable for the following bores NN\ NN __TT]{:% - - -

Bestellbeispiel: Artikel Nr.
Order example: Article no.

CT-3451-22H7G01
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